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Résumé
L'ambition de la plus part des entreprises industrielles algériennes visé 1'application d’une meilleure
approche managériale dans le domaine production, au lieu des méthodes appliquées qui ont échoué
pendant des décennies. Le systéme Lean manufacturing reste une des plus importante approche
actuelle comme le confirme des récentes recherches compte tenu des exigences, des méthodes, des
techniques, qui sont d’importants facteurs de succes.
Notre étude tente de déterminer si certaines exigences du Lean Manufacturing sont utilisés dans les
entreprises industrielles algériennes et ce afin de recenser les différentes contraintes qui empéche
son application.
Mots clés: La production agile - Sources de gaspillage — les Exigences techniques et administratives
pour I’application du systeme « production agile » .
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